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BREVET PRINCIPAL 

- Marc Meylan, Geneve 
Emballage en matiere plastique expansee 

Marc Meylan, Geneve, est mentionne comme etant Tinventeur 



II existe de nombreux emballages en matiere plasti- 
que expansee qui sont avantageux du fait de leur faible 
poids, de leur grand pouvoir antichoc ainsi que de la fa- 
iilite de posage des objets dans l'emballage, ceux-ci etant 
inseres dans des empreintes de formes correspondantes 
ie l'emballage rendant inutile tout calage ou autre fixa- 
don. 

Par contre, ces emballages sont encore generalement 
onereux et presentent un grand volume, c'est-a-dire un 
grand encombrement par rapport aux dimensions des 
objets emballes. 

La presente invention a pour objet un emballage 
en matiere plastique expansee tendant a obvier aux in- 
convenients precites par le fait qu'il comporte des ele- 
ments empilables s'imbriquant les uns sur les autres a 
Faide de formations males et femelles, et formant au 
moins deux logements fermes, destines a recevoir les 
objets a emballer, separes par des parois. 

Le dessin annexe illustre, schematiquement et a ti- 
tre d'exemple, les differents elements de l'emballage ainsi 
qu'une vue de profil d'un emballage assemble. 

La fig. 1 illustre un element de separation compor- 
tant des formations males vu en coupe. 

La fig. 2 illustre un element de separation compor- 
tant des formations males et femelles vu en coupe. 

La fig. 3 illustre un 616ment de separation compor- 
tant des formations femelles vu en coupe. 

La fig. 4 est une vue en plan d'un element de sepa- 
ration. 

La fig. 5 illustre un couvercle comportant une forma- 
tion male vu en coupe. 

La fig. 6 illustre un couvercle comportant une for- 
mation femelle vu en coupe. 

La fig. 7 est une vue en plan d'un couvercle. 

La fig. 8 illustre un cadre. 

La fig. 9 illustre une plaquette. 
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La fig. 10 illustre un element comportant un loge- 
ment et presentant des formations males, vu en coupe. 

La fig. 11 illustre un element comportant un loge- 
ment et presentant des formations males et femelles, vu 
en coupe. 

La fig. 12 illustre un element comportant un loge- 
ment et presentant des formations femelles. 

La fig. 13 est une vue en plan d'un element compor- 
tant un logement. 

La fig. 14 illustre en coupe un element composite 
separation-logement comportant des formations males. 

La fig. 15 illustre en coupe un 61ement composite 
separation-logement comportant des formations males et 
femelles. 

La fig. 16 illustre en coupe un element composite 
separation-logement comportant des formations femel- 
les. 

La fig. 17 illustre en coupe un element composite 
couvercle-logement presentant une formation male. 

La fig. 18 illustre en coupe un element composite 
couvercle-logement presentant une formation femelle. 

La fig. 19 illustre en coupe et de profil un emballage 
particulier. 

L'emballage illustre comporte differents elements en 
matiere plastique expansee qui tous presentent, vus en 
plan, une forme generale rectangulaire. II va de soi que 
des variantes pourraient etre prevues dans lesquelles ces 
elements presenteraient vues en plan, des formes circu- 
laire, polygonale, ovale, etc., ceci n'ayant aucune im- 
portance pour la realisation de remballage. 

L'emballage illustr6 comporte des elements de se- 
paration illustres aux fig. 1 a 4 du dessin. Ces elements de 
separation comportent tous une paroi plane 1 dont le 
pourtour est muni sur chacune de ses faces d'une forma- 
tion male ou femelle destinSe a Temboitement des Ele- 
ments les uns sur les autres. 
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cet element composite on obtient les trois elements diffe- 
rents illustres aux fig. 13, 14 et 15 respectivement 
Un emballage peut etre realise par l'empilage de 
deux ou plusieurs de ces elements composites et d'un 
element de separation ou d'un couvercle. II est aise de 5 
se rendre compte que le montage d'un tel emballage est 
tres aise. 

Les fig. 16 et 17 illustrent encore un second type 
d'elements composites, des elements de logement-couver- 
de. 10 

II s'agit ici d'une combinaison en une seule piece 
d'un couvercle avec un element de logement. Ici egale- 
rnent, le ou les logements 10 pratiques dans le corps 11 
de cet element composite ne sont pas traversants et de- 
bouchent sur une seule face de l'element composite, face u 
munie d'une formation male ou femelle. Ces elements 
composites logement-couvercle sont prevus pour realiser 
les extremites d'un emballage. 

Par empflage de plusieurs des elements decrits dans 
ce qui precede, il est possible d'obtenir de tres nom- 
breuses variantes d'emballage qui tous ressortent du me- 
me principe et ne sortent pas du cadre de la presente in- 
vention. 

La fig. 19 illustre a titre d'exemple, en coupe et vue 
de profil, une variante de l'emballage selon l'invention 
formee par l'empilage d'un couvercle male A, d'un ele- 
ment composite separation -logement B presentant sur ses 
deux faces des formations femelles, d'un eldment de se- 
paration C comportant deux formations males, d'un ele- 
ment de logement D presentant sur l'une de ses faces 
une formation femelle et sur son autre face une forma- 
tion male, d'une plaquette E, d'un element composite 
separation-logement F presentant une formation femel- 
le sur l'une de ses faces et une. formation male sur son 
autre face, d'un cadre G et enfin d'un element composite 
logement-couvercle H presentant une formation femelle. 

L'emballage le plus simple, non represents, peut etre 
forme par Fempilage de deux elements composites loge- 
ment-couvercle separes par un element de separation. II 
serait ici trop long et fastidieux d'enumerer d'autres va- 
riantes d'assemblage possible d'elements en vue de la rea- 
lisation d'un emballage, ces multiples variantes peuvent 
d'autre part aisement etre retrouvees par n'importe qui 
ayant a disposition lesdits elements entrant dans la rea- 
lisation des emballages selon Finvention. 

II faut encore noter que la profondeur de la decoupe 
3 des formations femelles est generalement legereraent 
plus faible que la hauteur des rebords 2 des formations 
males de maniere a obtenir un jointement parfait des 
surfaces externes des differents elements empiles. 

Dans une variante, les el6ments constituant un em- 
ballage pourraient etre fixes les uns aux autres par colla- 
ge, agraf age, soudage a chaud, ou tout autre moyen ade- 
quat. Certains modes de fixation ne peuvent etre utilises 
toutefois que dans les cas ou les elements constituant x 
l'emballage ne doivent servir qu'une seule fois, leur sepa- 
ration pouvant entrainer leur deterioration. 

Dans une autre variante encore, les elements de se- 
paration et le couvercle, ainsi que les parois planes des 
elements composites logement-separation pourraient pre- ci 
senter, en saillie hors de leur plan, des formations corres- 
pbndant aux logements des elements, logements sur les- 
quels ils doivent s'emboiter. De cette facon, on obtient 
un meilleur imbriquement des differents elements for- 
mant un emballage. Ces formations en saillies sont d'une cs 
faible hauteur par rapport k l'epaisseur des 616rnents 
logement 
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REVENDICATION 

Emballage en matiere plastique expansee. caracterise 
par le fait qu'il comporte des elements empilables s'im- 
briquant les uns sur les autres a l'aide de formations ma- 
les et femelles, et formant au moins deux logements fer- 
mes destines a recevoir les objets a emballer, separes par 
des parois. 

SOUS-REVENDICATIONS 

1. Emballage selon la revendication, caracterise par 
le fait qu'il comporte des elements de separation compor- 
tant une paroi munie sur chacune de ses faces d'une for- 
mation male ou femelle et des elements de logement 
situes entre lesdits elements de separation et compor- 
tant, d'une part, au moins un logement traversant de 
part en part leur corps et, d'autre part, une formation 
male ou femelle sur chacune de ses faces. 

2. Emballage selon la sous-revendication 1, caracteri- 
se par le fait qu'au moins un element de logement est 
venu d'une seule piece de fabrication avec un dlement de 
separation formant ainsi un element composite s6para- 
tion-logement portant sur chacune de ses faces une for- 
mation male ou femelle. 

3. Emballage selon la revendication, caracterise par 
le fait qu'il comporte des el6ments de logement compor- 
tant, d'une part, au moins un logement traversant de part 
en part leur corps et, d'autre part, une formation male 
ou femelle sur chacune de ses faces, ces elements etant 
separes par au moins un el6ment de separation compor- 
tant une paroi munie sur chacune de ses faces d'une 
formation male ou femelle et par le fait qu'il comporte 
des couvercles presentant une face plane et une face 
munie d'une formation male ou femelle, ces couvercles 

• a etant disposes aux extremites de l'emballage et s'emboi- 
tant sur des elements de logement. 

4. Emballage selon la sous-revendication 3, caracte- 
rise par le feit qu'au moins un element couvercle est 
venu d'une piece de fabrication avec un element de ioge- 

o ment formant ainsi un element composite couvercle-loge- 
ment presentant sur l'une de ses faces une formation 
male ou femelle. 

5. Emballage selon une des sous-revendications pre- 
cedentes, caracterise par le fait qu'il comporte un ele- 
ment cadre transformant une formation femelle en une 

formation male. 

6. Emballage selon une des sous-revendications 1 a 4, 
caracterise par le fait que la formation male est consti- 
tute par un rebord s'etendant sur toute la longueur du 
pourtour d'un element. 

7. Emballage selon une des sous-revendications 1 a 4 
et 6, caracterise par le fait que la formation femelle est 
constituee par une decoupe s'etendant sur tout le pour- 
tour d'un element 

8. Emballage selon les sous-revendications 6 et 7, 
caracterise par le fait que la profondeur de la decoupe 
est 16gerement inferieure a la hauteur du rebord et que 
sa largeur correspond a la largeur dudit rebord. 

9. Emballage selon une des sous-revendications 1 a 
3, caracterise par le fait que les parois des elements de 
separation et des elements de separation-logement pre- 
sented au moins une face plane. 

10. Emballage selon une des sous-revendications 1 a 
3, caracterise par le fait que les parois des elements de 
separation et des elements de separation-logement pre- 
sented sur au moins l'une de leurs faces des formations 
en saillie de faible hauteur et correspondant aux loge- 
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